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COD. 20R

Tagli: 2-Testa raggiata
Rivestimento: ALTIN

Cod.Z4 d1h8(mm) d2h6(mm) L1(mm) L(mm) Listino €
20.02R 2 4 4,0 50 8,72
20.03R 3 4 6,0 50 8,72
20.04R 4 4 8,0 50 8,72
20.05R 5 5 10,0 50 11,12
20.06R 6 6 12,0 50 11,60
20.08R 8 8 16,0 60 19,60
20.10R 10 10 20,0 75 31,60
20.12R 12 12 24,0 75 39,60
PARAMETRI DI TAGLIO SERIE:20R
MAT. ACCIAIO

DUREZ <170 HB <50 HRC <60 HRC

.

PR

MAT.

RAME

TITANIO

1-3mm 140 0,016 ]0,03xd}0,03xd| 120 | 0,016 |0,03xd|0,03xd|] 70 ]0,014|0,03xd]0,03xd
4mm 140 0,032 |0,03xd|0,03xd] 120 | 0,032 |0,03xd|0,03xd]| 70 ]0,028 |0,03 xd]0,03xd
6mm 140 0,032 |0,03xd|0,03xd] 120 | 0,032 |0,03xd|0,03xd]| 70 ]0,028 I0,03 xd]0,03xd
8mm 140 0,064 [0,03xd|0,03xd] 120 | 0,064 |0,03xd|0,03xd]| 70 ]0,056 |0,03 xd]0,03xd
10-12mm 140 0,064 ]0,03xd}0,03xd| 120 | 0,064 |0,03xd]|0,03xd|] 70 0,056 [0,03xd]0,03xd

ACCIAIO INOX

DUREZ <170 HB <50 HRC <60 HRC

1-3mm

350

0,020

0,03xd

0,03 xd

90

0,014

0,03xd

0,03 xd

80

0,015 0,03 xd

0,03xd

4mm

350

0,040

0,03xd

0,03 xd

90

0,028

0,03xd

0,03 xd

80

0,030 I0,03 xd

0,03 xd

0,030 I0,03 xd

0,060 [0,03 x d

SUPERLEGA

Fz

LAMELLARE

4

ae
0,03xd

0,03 xd

0,060 10,03 x d

NODULARE
4 ae

0,03xd

0,03 xd

0,03xd

0,03 xd

0,03xd

0,03 xd

0,03xd

0,03 xd
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FRESE AD USO GENERICO FINO A 45/50 HRC

d1

COD. 20/30/40
Tagli: 2/3/4
Rivestimento: ALTIN
TAGLIO FRONTALE DI TESTA - TESTA PIANA g

Cod.Z3 Cod.Z4 d1h8(mm)d2h6(mm) L1(mm) L(mm) Listino€

20.010.3 no no 1.0 3 3 40 10,00
20.010.6 no no 1.0 3 6 40 11,60
20.015 no no 1.5 3 10 40 10,80
20.020.7 no no 2.0 3 7 40 7,85
20.020.10 ho no 2.0 2 10 40 7,20
20.02 30.02 | 40.02 | 2.0 L 5 50 7,76
20.03 30.03 [ 40.03 | 3.0 4 8 50 7,76
20.03.3 no (40.03.3] 3.0 3 8 50 7,76
20.04 30.04 | 40.04 | 4.0 4 10 50 7,76
20.05 30.05 | 40.05 | 5.0 5 13 50 10,00
20.06 30.06 | 40.06 | 6.0 6 15 50 10,00
20.06L no |40.06L| 6.0 6 22202425 75 12,72
20.08 30.08 | 40.08 | 8.0 8 20 60 16,24

20.08L no |40.08L| 8.0 8 35 100 | 22,80
20.10 30.10 | 40.10 | 10.0 10 25 75 25,52

20.10L no |40.10L| 10.0 10 40 100 | 34,32
20.12 30.12 [ 40.12 | 12.0 12 30 75 34,00

20.12L no (40.12L| 12.0 12 45 100 | 58,80
20.14 30.14 | 40.14 | 14.0 14 35 80 51,84
20.16 30.16 | 40.16 | 16.0 16 45 100 | 69,20
20.18 30.18 | 40.18 | 18.0 18 45 100 | 82,80
20.20 20 45
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FRESA AD USO GENERICO FINO A 55/58 HRC - PIANA

COD. 40G

Tagli: 4

Rivestimento: TISIN

TAGLIO FRONTALE DI TESTA - TESTA PIANA

Cod.Z4 d1h8(mm) d2h8(mm) L1(mm) L(mm) Listino €
40.04G 4.0 4 10 50 9,20
40.05G 5.0 5 13 50 12,48
40.06G 6.0 6 15 50 12,48
40.08G 8.0 8 20 60 20,48
40.10G 10.0 10 25 75 31,60
40.12G 12.0 12 30 75 41,52
40.14G 14.0 14 35 80 62,80
40.16G 16.0 16 45 100 87,60
40.20G 20.0 20 45 100 122,00

PARAMETRI DI TAGLIO SERIE 20/30/40 - 40G

ACCIAIO < 170 HB ACCIAIO < 50 HRC
\'d 4 ae ap Vc 4 ae ap

diametro

FINITURA FRESATURA
Vc Fz

ae

FINITURA
Vc Fz ae a

p

DAL PIENO
ap Vc Fz ae ap

1-3mm 0,2xd|1xd|110]0,008] 1xd]0,1xd 0,013]0,1xd 0,010} 0,005xd |0,
4mm_[130]0,024]0,2xd]1xd 0,026]0,1xd]1xd] 90 0,020]0.005xa]o,
5mm [130]0,024]0,2xd]1xd 0,026]0,1xd]1xd| 90 0,020]0.005xa]o,
6mm [130]0,024J0,2xd|1xd 0,026[0,1xd[1xd| 90 0,020]0.005xa o,
8mm 130|0,048 0,2xd}1xd 0,052]0,1xd|1xd] 90 0,040]0,005xd Jo,
10mm [130]0,048 o,zxd'I1xd 0,052]0,1xd[1xd] 90 0,040]0.005xd]o;
12mm [130J0,072]0,2xd]1xd 0,078]0,1xd[1xd| 90 0,060]0,005xd o,
14-18mm|130J0,072]0,2xd] 1xd 0,078J0,1xd]1xd] 90 0,060]0.005xa]o,
0,130]0,1xd 0,100]0,005xd Jo,




MATERIALE| ACCIAIO HRC 48-56 GHISA TITANIO
FRESATURA DAL PIENO FINITURA FRESATURA DAL PIENO FINITURA ERESATURA DAL PIENO
Vc 4 ae Vc ae ap

diametro  Vc 4 ae ap ap

4 ae ap Vc Fz ae ap Vc Fz

1-3mm | 40 ]0,006]1xdo,05xa]110J0,013J0,1xd] 1xd] 90 J0,006}1xd}0,1xd] 80 ]0,011]0,1xd| 1xd]60]0,006] 1xd ]o0,1xd]
4mm | 40 J0,008]1xd]o,05xd]110]0,026]0,1xd] 1xd] 90 J0,013}1xd]0,1xd] 80 ]0,023]0,1xd] 1xd]60]0,013] 1xd ]0,1xd]
5mm | 40 J0,008]1xdo,05xd|110J0,026]0,1xd] 1xd] 90 J0,013]1xd]0,1xd] 80 ]0,023]0,1xd] 1xd|60]0,013] 1xd [0,1xd
6mm | 40 ]0,008]1xd]o,05xd]110J0,026]0,1xd] 1xd] 90 |0,013]1xd]o,1xd] 80 ]0,023]0,1xd| 1xd|60]0,013] 1xd |0,1xd
8mm | 40]0,016]1xd]o,05xd]110]0,052]0, 1xd] 1xd] 90 0,026]1xd]o, 1xd] 80]0,046]0,1xd| 1xd|60]0,026] 1xd [0,1xd
10mm | 40 ]0,016[1xd]o,05xd|110]0,052]0,1xd| 1xd] 90 J0,026]1xd]0,1xd] 80 |0,046]0,1xd| 1xd|60]0,026] 1xd J0,1xd
12mm | 40 ]0,024]1xd]o,05xd|110]0,078J0,1xd] 1xd] 90 J0,038]1xd]0,1xd] 80 |0,068]0,1xd] 1xd]60]0,038] 1xd |0,1xd
14-18mm| 40 J0,024]1xd]o,05xd|110J0,078]0,1xd] 1xd] 90 J0,038]1xd]0,1xd] 80 |0,068]0,1xd] 1xd|60]0,038] 1xd 0,1xd.|
20mm | 40 J0,040]1xd]o,05xd]110]0,130]0,1xd] 1xd] 90 | 0,64 J1xd]0,1xd] 80]0,124]0,1xd] 1xd]60]0,064] 1xd J0,1xd

MATERIALE

ACCIAIO INOX

FINITURA FRESATURA DAL PIENO

diametro  Vc 4 E ap Vc Fz ae ap

1-3mm |70]0,012]0,1xd}1xd] 500,006} xd]0,1xd]

4mm |70 ]0,024]0,1xd}1xd] 50]0,013}1xd]0,1xd]

5mm |70 ]0,024J0,1xd|1xd] 500,013} xdJo,1xd]

6mm |70 ]0,024]0,1xd}1xd|50]0,013]1xd]0, 1xd

8mm |[70]0,048 0,1xd.I1xd 50|0,0261deI0,1xd'I
10mm |70 ]0,048]0,1xd|1xd|50]0,026}1xd]0,1xd] H

12mm |70 ]0,0720,1xdf1xd]50]0,038]1xd]0, 1xd] Tae ae
14-18mm] 70 ]0,072]0, 1xd}1xd| 500,038}1 xd]0, 1xd

20mm |70]0,120]o,1 xd'|1 xd| 500,064 1xd‘|o,1xd'|

DUREZZA

Cod.Z4 d1h8(mm) d2h8(mm) L1(mm) L(mm) Ch Listino €
40.06PVAR 0.3x45°
40.08PVAR 0.3x45°
40.10PVAR 0.3x45°
40.12PVAR 0.3x45°
40.14PVAR 0.3x45°

40.16PVAR 0.3x45°

A
(o))
40.20PVAR 0.3x45° % 35/38 | il




ICUT

PARAMETRI DI TAGLIO SERIE: 40PVAR

MATERIALE m

SGROSSATURA
FZ mm/tooth

0.10 d.12

d.14

Acualo costruzmne 170-200 0,041 0,058 0, 073 0,090 0,10 0,11 0,13
N/mm2 ap2= 2xd(ae 0 ,25xd) 110-130 0,027 0,035 0,044 0,052 0,058 0,063 0,080

Acciaio costruzione ap=1xd 160-188 0,036 0,052 0,066 0,085 0,093 0.10 0,12
510-800N/mm2 ap=2xd 100-125 0,031 0,042 0,050 0,058 0,065 0.071 0,09
Acciaio costruzione ap=1xd 70-90 0,029 0,042 0,053 0,063 0,071 0,079 0,097
000N/mm2 ap=2xd (ae=0,25xd) 80-100 0,025 0,032 0,039 0,048 0,053 0,058 0,073
Acciaio inox 850N/mm2 ap=1xd 95-115 0,039 0,053 0,065 0,079 0,087 0,095 0,11
Acciaio utensuli<60 HRC ap=1xd 45-55 0,031 0,042 0,050 0,059 0,065 0,071 0,090
Su8erle?a ap=1xd 150-185 0,039 0,053 0,065 0,079 0,087 0,095 0,11
850-1000N/mm2 ap=2xd (ae=0,25xd) 95-120 0,027 0,035 0,044 0,052 0,058 0,063 0,080
Superl?\lga ap=1xd 125-150 0,033 0,047 0,059 0,072 0,080 0,088 0,10
1000-1200N/mm?2 ap=2xd (ae=0,25xd) 80-100 0,025 0,032 0,039 0,048 0,052 0,058 0,073
inconell 1200 N/mm2 ap=Txd 56-70 0,033 0,047 0,059 0,072 0,080 0,088 0,10
Ghisa ap=1xd 220-270 0,036 0,052 0,066 0,085 0,093 0,10 0,12

24HB ap=2xd (ae=0,25xd) 140-170 0,031 0,042 0,050 0,058 0,065 0,071 0,09

Ghisa ap=1xd 115-140 0,039 0,053 0,065 0,079 0,087 0,095 0,011
<300HB ap=2xd (ae=0,25xd) 130-160 0,027 0,064 0,044 0,052 0,058 0,063 0,080
Titanio ap=1xd 90-110 0,033 0,047 0,059 0,072 0,080 0,088 0,010
<850 N/mm2 ap=2xd (ae=0,25xd) 60-70 0,025 0,032 0,039 0,048 0,053 0,058 0,073
Titanio ap=1xd 75-90 0,029 0,042 0,053 0,063 0,071 0,079 0,097
850-1200 N/mm2 ap=2xd (ae=0,25xd) 50-60 0,024 0,032 0,038 0,046 0,050 0,054 0,066
Alluminio ap=1xd ap=2xd (2e=0,25xd) |  500-650 0,029 0,042 0,053 0,063 0,071 0,079 0,097
Rame ap=1xd 210-260 0,036 0,052 0,066 0,085 0,093 0,10 0,12
ap=2xd (ae=0,25xd) 140-171 0,031 0,042 0,050 0,059 0,065 0,071 0,09

i

Acciaio costruzione ap=1xd 210-250 0,025 0,032 0,039 0,048 0,053 0,058 0,073
ON/mm2 ap=2xd 140-170 0,025 0,032 0,039 0,048 0,053 0,058 0,073
Acciaio costruzione ap=1xd 190-230 0,033 0,047 0,059 0,072 0,08 0.088 0,1
510-800N/mm2 ap=2xd 125-155 0,024 0,032 0,038 0,046 0,05 0.054 0,066
Acciaio costruzione ap=1xd 160-200 0,031 0,042 0,05 0,059 0,065 0,071 0,09
000N/mm2 ap=2xd 100-125 0,013 0,019 0,025 0,03 0,034 0,038 0,045
Acciaio inox 850N/mm2 ap=1xd 70-90 0,029 0,042 0,053 0,063 0,071 0,079 0,097
Acciaio utensuli<60 HRC ap=1xd 65-75 0,017 0,024 0,03 0,036 0,041 0,045 0,057
Sugerle?a ap=Ixd 180-230 0,029 0,042 0,053 0,063 0,071 0,079 0,097
850-1000N/mm2 ap=2xd 120-140 0,017 0,024 0,03 0,036 0,041 0,045 0,057
SuperIeNga ap=1xd 155-190 0,031 0,042 0,050 0,059 0,065 0,071 0,09
1000-1200N/mm2 ap=2xd 100-125 0,013 0,019 0,025 0,030 0,034 0,038 0,045
inconell 1200 N/mm2 ap=1xd 70-90 0,031 0,042 0,050 0,059 0,065 0,071 0,09
Ghisa ap=1xd 255-313 0,033 0,047 0,059 0,072 0,080 0,088 0,10
24HB ap=2xd 180-220 0,024 0,032 0,038 0,046 0,050 0,054 0,065
Ghisa ap=Ixd 255-313 0,029 0,042 0,053 0,063 0,071 0,079 0,097
<300HB ap=2xd 160-200 0,017 0,024 0,030 0,036 0,041 0,045 0,057
Titanio ap=1xd 120-145 0,031 0,042 0,05 0,059 0,065 0,071 0,09
<850 N/mm2 ap=2xd 80-95 0,013 0,019 0,025 0,030 0,034 0,038 0,045
Lega di ap=Ixd 100-120 0,027 0,035 0,044 0,052 0,058 0,063 0,08
Titanio ap=2xd 60-75 0,011 0,016 0,021 0,026 0,029 0,032 0,038
Alluminio ap=2xd 600-740 0,031 0,042 0,050 0,059 0,065 0,071 0,09
Rame ap=2xd 180-220 0,027 0,035 0,044 0,052 0,058 0,063 0,08




