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0125

PROMOZIONE 10%
5 PEZZI EXTRA 3%

10 PEZZI EXTRA 5%



FORATURA
i-DREAM DRILLS - PUNTE A CUSPIDE IN METALLO DURO

DREAM DRILLS ACCIAI - PUNTE IN METALLO DURO PER ACCIAI (con e senza fori di refrigerazione)

DREAM DRILLS INOX - PUNTE IN METALLO DURO PER INOX (con fori di refrigerazione)

DREAM DRILLS ALU - PUNTE IN METALLO DURO PER ALLUMINIO (con fori di refrigerazione)

PUNTE IN METALLO DURO NON RIVESTITE / DIN338 & DIN6539

PUNTE A CENTRARE NC IN METALLO DURO

SET GOLD-P

SET SVASATORI
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Migliorare attraverso l'innovazione

- WITH & WITHOUT COOLANT HOLES
 General Purpose usually HRc30 to HRc45

-  CON E SENZA FORI DI REFRIGERAZIONE
   Per foratura di acciai da HRc30 a HRc45

%!
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ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato
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SHORT
CORTA

Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

Unità: mm
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CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS
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3  x  D

CODICE
TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam. 
punta

D1
EURO

SEGUE

140 Catalogo IT06H P.106, 107

CODICE
TiAlN
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ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato
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SHORT
CORTA

cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

Unità: mm
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CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS
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ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,-,&SERIES
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LUNGA
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Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

Unità: mm
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CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

5  x  D

SEGUE

140 Catalogo IT06H P.106, 107

CODICE
TiAlN
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ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato
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!+,-,&SERIES
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!"#$#'&(
!"#$#'&)
!"#$#'&*
!"#$#'&+
!"#$#'&,
!"#$#''&
!"#$#'''
!"#$#''$
!"#$#''%

cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

Unità: mm
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CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

5  x  D140 Catalogo IT06H P.106, 107

SEGUE

CODICE
TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam. 
punta

D1
EURO CODICE

TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam. 
punta

D1
EURO

$,.(*
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$,.(*
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$,.(*
$,.(*
$,.(*
$,.(*
$,.(*
$,.(*
$,.(*
$,.(*
$,.(*
$,.(*
$,.(*
$,.(*
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$,.(*
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!"#$%&!"'(()
$**'$'

ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,-,&SERIES

!"#$#''#
!"#$#''(
!"#$#'')
!"#$#''*
!"#$#''+
!"#$#'',
!"#$#'$&
!"#$#'$%
!"#$#'$(
!"#$#'$+
!"#$#'%&
!"#$#'%(
!"#$#'%+
!"#$#'#&
!"#$#'#(
!"#$#'#+

L2

L1

D1D2

!"#$#'(&
!"#$#'((
!"#$#'(+
!"#$#')&
!"#$#')(
!"#$#')+
!"#$#'*&
!"#$#'*(
!"#$#'*+
!"#$#'+&
!"#$#'+(
!"#$#',&
!"#$#',(
!"#$#',+
!"#$#$&&

Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

Unità: mm

CODICE
TiAlN

''-#
''-(
''-)
''-*
''-+
''-,
'$-&
'$-%
'$-(
'$-+
'%-&
'%-(
'%-+
'#-&
'#-(
'#-+

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&$

&$

&$

&$

&$

&$

&$

&!

&!

(&

(&

(&

(&

(&

(&

(&

((

((

((

((

((

((

((

%'

%'

&&%

&&%

&&%

&&%

&&%

&&%

&&%

&"$

&"$

&"$

&"$

&"$

&"$

&"$

&''

&''

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

CODICE
TiAlN

'(-&
'(-(
'(-+
')-&
')-(
')-+
'*-&
'*-(
'*-+
'+-&
'+-(
',-&
',-(
',-+
$&-&

&!

&!

&!

&!

&%

&%

&%

&%

&%

&%

"#

"#

"#

"#

"#

%'

%'

%'

%'

)'

)'

)'

)'

)'

)'

&#&

&#&

&#&

&#&

&#&

&''

&''

&''

&''

&$'

&$'

&$'

&$'

&$'

&$'

&*'

&*'

&*'

&*'

&*'

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo
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CARBIDE, DREAM DRILLS
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS

LONG
LUNGA

5  x  D

EURO EURO

140 Catalogo IT06H P.106, 107

 Codici ad esaurimento scorte
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!"#$%&!"'(()
$**'$'

ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,/0&SERIES

L2

L1

D1D2

cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

SHORT
CORTA

3  x  D
Unità: mm

CODICE
TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1
EURO

Catalogo IT06H P.108, 109

!"#&)&%& %-& ! "# !"

!"#&)&%' %-' ! "# !"

!"#&)&%$ %-$ ! "# !"

!"#&)&%% %-% ! "# !"

!"#&)&%# %-# ! "# !"

!"#&)&%( %-( ! "# !"

!"#&)&%) %-) ! "# !"

!"#&)&%* %-* ! "# !"

!"#&)&%+ %-+ ! "$ !!

!"#&)&%, %-, ! "$ !!

!"#&)&#& #-& ! "$ !!

!"#&)&#' #-' ! "$ !!

!"#&)&#$ #-$ ! "$ !!

!"#&)&#% #-% ! "$ !!

!"#&)&## #-# ! "$ !!

!"#&)&#( #-( ! "$ !!

!"#&)&#) #-) ! "$ !!

!"#&)&#* #-* ! "$ !!

!"#&)&#+ #-+ ! "% !!

!"#&)&#, #-, ! "% !!

!"#&)&(& (-& ! "% !!

!"#&)&(' (-' ! "% !!

!"#&)&($ (-$ ! "% !!

!"#&)&(% (-% ! "% !!

!"#&)&(# (-# ! "% !!

!"#&)&(( (-( ! "% !!

!"#&)&() (-) ! "% !!

!"#&)&(* (-* ! "% !!

!"#&)&(+ (-+ ! "% !!

!"#&)&(, (-, ! "% !!

!"#&)&)& )-& ! "% !!

!"#&)&)' )-' % '$ ()
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!"#&)&)# )-# % '$ ()
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!"#&)&*& *-& % '$ ()
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!"#&)&*$ *-$ % $& ()

!"#&)&*% *-% % $& ()

!"#&)&*# *-# % $& ()

!"#&)&*( *-( % $& ()

!"#&)&*) *-) % $& ()

!"#&)&** *-* % $& ()

!"#&)&*+ *-+ % $& ()

!"#&)&*, *-, % $& ()

CODICE
TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1
EURO

20 bar140
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!"#$%&!"'(()
$**'$'

ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,/0&SERIES

L2

L1

D1D2

Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

SHORT
CORTA

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

3  x  D

!"#&)&+& +-& % $& ()

!"#&)&+' +-' &# $( %)

!"#&)&+$ +-$ &# $( %)

!"#&)&+% +-% &# $( %)

!"#&)&+# +-# &# $( %)

!"#&)&+( +-( &# $( %)

!"#&)&+) +-) &# $( %)

!"#&)&+* +-* &# $( %)

!"#&)&++ +-+ &# $( %)

!"#&)&+, +-, &# $( %)

!"#&)&,& ,-& &# $( %)

!"#&)&,' ,-' &# $( %)

!"#&)&,$ ,-$ &# $( %)

!"#&)&,% ,-% &# $( %)

!"#&)&,# ,-# &# $( %)

!"#&)&,( ,-( &# $( %)

!"#&)&,) ,-) &# $( %)

!"#&)&,* ,-* &# $( %)

!"#&)&,+ ,-+ &# $( %)

!"#&)&,, ,-, &# $( %)

!"#&)'&& '&-& &# $( %)

!"#&)'&' '&-' &" ** &#"

!"#&)'&$ '&-$ &" ** &#"

!"#&)'&% '&-% &" ** &#"

!"#&)'&# '&-# &" ** &#"

!"#&)'&( '&-( &" ** &#"

!"#&)'&) '&-) &" ** &#"

!"#&)'&* '&-* &" ** &#"

!"#&)'&+ '&-+ &" ** &#"

!"#&)'&, '&-, &" ** &#"

!"#&)''& ''-& &" ** &#"

!"#&)''' ''-' &" ** &#"

!"#&)''$ ''-$ &" ** &#"

!"#&)''% ''-% &" ** &#"

!"#&)''# ''-# &" ** &#"

!"#&)''( ''-( &" ** &#"

!"#&)'') ''-) &" ** &#"

!"#&)''* ''-* &" ** &#"

!"#&)''+ ''-+ &" ** &#"

!"#&)'', ''-, &" ** &#"

!"#&)'$& '$-& &" ** &#"

!"#&)'$' '$-' &$ !# &#(

!"#&)'$$ '$-$ &$ !# &#(

!"#&)'$% '$-% &$ !# &#(

!"#&)'$# '$-# &$ !# &#(

!"#&)'$( '$-( &$ !# &#(

!"#&)'$) '$-) &$ !# &#(

!"#&)'$* '$-* &$ !# &#(

!"#&)'$+ '$-+ &$ !# &#(

!"#&)'$, '$-, &$ !# &#(

CODICE
TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1
EURO CODICE

TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1
EURO

Unità: mm

Catalogo IT06H P.108, 10920 bar
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!"#$%&!"'(()
$**'$'

ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,/0&SERIES

L2

L1

D1D2

cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

SHORT
CORTA

3  x  D

!"#&)'%& '%-& &$ !# &#(

!"#&)'%' '%-' &$ !# &#(

!"#&)'%$ '%-$ &$ !# &#(

!"#&)'%% '%-% &$ !# &#(

!"#&)'%# '%-# &$ !# &#(

!"#&)'%( '%-( &$ !# &#(

!"#&)'%) '%-) &$ !# &#(

!"#&)'%* '%-* &$ !# &#(

!"#&)'%+ '%-+ &$ !# &#(

!"#&)'%, '%-, &$ !# &#(

!"#&)'#& '#-& &$ !# &#(

!"#&)'#' '#-' &! !* &&*

!"#&)'#$ '#-$ &! !* &&*

!"#&)'#% '#-% &! !* &&*

!"#&)'## '#-# &! !* &&*

!"#&)'#( '#-( &! !* &&*

!"#&)'#) '#-) &! !* &&*

!"#&)'#* '#-* &! !* &&*

!"#&)'#+ '#-+ &! !* &&*

!"#&)'#, '#-, &! !* &&*

!"#&)'(& '(-& &! !* &&*

!"#&)'(' '(-' &! !* &&*

!"#&)'($ '(-$ &! !* &&*

!"#&)'(% '(-% &! !* &&*

!"#&)'(# '(-# &! !* &&*

!"#&)'(( '(-( &! !* &&*

!"#&)'() '(-) &! !* &&*

!"#&)'(* '(-* &! !* &&*

!"#&)'(+ '(-+ &! !* &&*

!"#&)'(, '(-, &! !* &&*

!"#&)')& ')-& &! !* &&*

!"#&)')' ')-' &% (' &"'

!"#&)')$ ')-$ &% (' &"'

!"#&)')% ')-% &% (' &"'

!"#&)')# ')-# &% (' &"'

!"#&)')( ')-( &% (' &"'

!"#&)')) ')-) &% (' &"'

!"#&)')* ')-* &% (' &"'

!"#&)')+ ')-+ &% (' &"'

!"#&)'), ')-, &% (' &"'

!"#&)'*& '*-& &% (' &"'

!"#&)'*' '*-' &% (' &"'

!"#&)'*$ '*-$ &% (' &"'

!"#&)'*% '*-% &% (' &"'

!"#&)'*# '*-# &% (' &"'

!"#&)'*( '*-( &% (' &"'

!"#&)'*) '*-) &% (' &"'

!"#&)'** '*-* &% (' &"'

!"#&)'*+ '*-+ &% (' &"'

!"#&)'*, '*-, &% (' &"'

CODICE

TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1
EURO CODICE

TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1
EURO

Unità: mm

Catalogo IT06H P.108, 10920 bar
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 Codici ad esaurimento scorte
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''(.++
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'+).$#
'+).$#
'+).$#
'+).$#
'+).$#
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!"#$%&!"'(()
$**'$'

ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,/0&SERIES

L2

L1

D1D2

Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

SHORT
CORTA

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

Unità: mm

3  x  D

!"#&)'+& '+-& &% (' &"'

!"#&)'+' '+-' "# () &'&

!"#&)'+$ '+-$ "# () &'&

!"#&)'+% '+-% "# () &'&

!"#&)'+# '+-# "# () &'&

!"#&)'+( '+-( "# () &'&

!"#&)'+) '+-) "# () &'&

!"#&)'+* '+-* "# () &'&

!"#&)'++ '+-+ "# () &'&

!"#&)'+, '+-, "# () &'&

!"#&)',& ',-& "# () &'&

!"#&)',' ',-' "# () &'&

!"#&)',$ ',-$ "# () &'&

!"#&)',% ',-% "# () &'&

!"#&)',# ',-# "# () &'&

!"#&)',( ',-( "# () &'&

!"#&)',) ',-) "# () &'&

!"#&)',* ',-* "# () &'&

!"#&)',+ ',-+ "# () &'&

!"#&)',, ',-, "# () &'&

!"#&)$&& $&-& "# () &'&

CODICE
TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1
EURO
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!"#$%&!"'(()
$**'$'

ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,/1&SERIES

L2

L1

D1D2

!"#&+&'&
!"#&+&''
!"#&+&'$
!"#&+&'%
!"#&+&'#
!"#&+&'(
!"#&+&')
!"#&+&'*
!"#&+&'+
!"#&+&',
!"#&+&$&
!"#&+&$'
!"#&+&$$
!"#&+&$%
!"#&+&$#
!"#&+&$(
!"#&+&$)
!"#&+&$*
!"#&+&$+
!"#&+&$,
!"#&+&%&
!"#&+&%'
!"#&+&%$
!"#&+&%%
!"#&+&%#
!"#&+&%(

!"#&+&%)
!"#&+&%*
!"#&+&%+
!"#&+&%,
!"#&+&#&
!"#&+&#'
!"#&+&#$
!"#&+&#%
!"#&+&##
!"#&+&#(
!"#&+&#)
!"#&+&#*
!"#&+&#+
!"#&+&#,
!"#&+&(&
!"#&+&('
!"#&+&($
!"#&+&(%
!"#&+&(#
!"#&+&((
!"#&+&()
!"#&+&(*
!"#&+&(+
!"#&+&(,
!"#&+&)&
!"#&+&)'

cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

LONG
LUNGA

Unità: mm

CODICE
TiAlN

'-&
'-'
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'-%
'-#
'-(
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'-*
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'-,
$-&
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$-%
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Lungh. 
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Lungh. 
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L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
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D1
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EURO
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!"#$%&!"'(()
$**'$'

ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,/1&SERIES

L2

L1

D1D2

!"#&+&)$
!"#&+&)%
!"#&+&)#
!"#&+&)(
!"#&+&))
!"#&+&)*
!"#&+&)+
!"#&+&),
!"#&+&*&
!"#&+&*'
!"#&+&*$
!"#&+&*%
!"#&+&*#
!"#&+&*(
!"#&+&*)
!"#&+&**
!"#&+&*+
!"#&+&*,
!"#&+&+&
!"#&+&+'
!"#&+&+$
!"#&+&+%
!"#&+&+#
!"#&+&+(
!"#&+&+)
!"#&+&+*

!"#&+&++
!"#&+&+,
!"#&+&,&
!"#&+&,'
!"#&+&,$
!"#&+&,%
!"#&+&,#
!"#&+&,(
!"#&+&,)
!"#&+&,*
!"#&+&,+
!"#&+&,,
!"#&+'&&
!"#&+'&'
!"#&+'&$
!"#&+'&%
!"#&+'&#
!"#&+'&(
!"#&+'&)
!"#&+'&*
!"#&+'&+
!"#&+'&,
!"#&+''&
!"#&+'''
!"#&+''$
!"#&+''%

Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

LONG
LUNGA

Unità: mm

CODICE
TiAlN
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!"#$%&!"'(()
$**'$'

ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,/1&SERIES

L2

L1

D1D2

!"#&+''#
!"#&+''(
!"#&+'')
!"#&+''*
!"#&+''+
!"#&+'',
!"#&+'$&
!"#&+'$'
!"#&+'$$
!"#&+'$%
!"#&+'$#
!"#&+'$(
!"#&+'$)
!"#&+'$*
!"#&+'$+
!"#&+'$,
!"#&+'%&
!"#&+'%'
!"#&+'%$
!"#&+'%%
!"#&+'%#
!"#&+'%(
!"#&+'%)
!"#&+'%*
!"#&+'%+
!"#&+'%,

!"#&+'#&
!"#&+'#'
!"#&+'#$
!"#&+'#%
!"#&+'##
!"#&+'#(
!"#&+'#)
!"#&+'#*
!"#&+'#+
!"#&+'#,
!"#&+'(&
!"#&+'('
!"#&+'($
!"#&+'(%
!"#&+'(#
!"#&+'((
!"#&+'()
!"#&+'(*
!"#&+'(+
!"#&+'(,
!"#&+')&
!"#&+')'
!"#&+')$
!"#&+')%
!"#&+')#
!"#&+')(

cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

LONG
LUNGA

Unità: mm

CODICE
TiAlN

CODICE
TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

''-#
''-(
''-)
''-*
''-+
''-,
'$-&
'$-'
'$-$
'$-%
'$-#
'$-(
'$-)
'$-*
'$-+
'$-,
'%-&
'%-'
'%-$
'%-%
'%-#
'%-(
'%-)
'%-*
'%-+
'%-,

&"

&"

&"

&"

&"

&"
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&$
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&$
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&$
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&"$
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&''
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((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

+((+

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

'#-&
'#-'
'#-$
'#-%
'#-#
'#-(
'#-)
'#-*
'#-+
'#-,
'(-&
'(-'
'(-$
'(-%
'(-#
'(-(
'(-)
'(-*
'(-+
'(-,
')-&
')-'
')-$
')-%
')-#
')-(

&$

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&!

&%

&%
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&%

&''

&''

&''

&''

&''

&''

&''

&''

&''

&''

&''

&''

&''

&$'

&$'

&$'

&$'

&$'

&$'

&$'
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&$'

&$'

&$'

&$'

+((+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+%'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

5  x  D

SEGUE

Catalogo IT06H P.108, 10920 bar
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 Codici ad esaurimento scorte

EURO

*$.%+
*$.%+
*$.%+
*$.%+
*$.%+
*$.%+
*$.%+
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(
,*.#(

EURO

,*.#(
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
'$+.+#
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
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PUNTE
i-DREAM 

DRILLS
PUNTE
DREAM 
DRILLS
PUNTE
DREAM 

DRILLS INOX

PUNTE MD 
NON 

RIVESTITE

PUNTE
DREAM 

DRILLS ALU

PUNTE A 
CENTRARE

SET

MASCHI 
COMBO

FRESE A 
FILETTARE

FRESE K - 2
MD

MANDRINI
FORTE

SERRAGGIO

MANDRINI
IDRAULICI

MANDRINI
SYNCRO PER

MASCHIATURA

FRESE
V7 Plus



!"#$%&!"'(()
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ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,/1&SERIES

L2

L1

D1D2

!"#&+'))
!"#&+')*
!"#&+')+
!"#&+'),
!"#&+'*&
!"#&+'*'
!"#&+'*$
!"#&+'*%
!"#&+'*#
!"#&+'*(
!"#&+'*)
!"#&+'**
!"#&+'*+
!"#&+'*,
!"#&+'+&
!"#&+'+'
!"#&+'+$
!"#&+'+%
!"#&+'+#
!"#&+'+(
!"#&+'+)
!"#&+'+*
!"#&+'++
!"#&+'+,
!"#&+',&

!"#&+','
!"#&+',$
!"#&+',%
!"#&+',#
!"#&+',(
!"#&+',)
!"#&+',*
!"#&+',+
!"#&+',,
!"#&+$&&

Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

LONG
LUNGA

Unità: mm

CODICE
TiAlN

CODICE
TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

')-)
')-*
')-+
')-,
'*-&
'*-'
'*-$
'*-%
'*-#
'*-(
'*-)
'*-*
'*-+
'*-,
'+-&
'+-'
'+-$
'+-%
'+-#
'+-(
'+-)
'+-*
'+-+
'+-,
',-&
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&%

&%
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&%

&%

&%

&%
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&%
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&$'
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+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+)'+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

',-'
',-$
',-%
',-#
',-(
',-)
',-*
',-+
',-,
$&-&

"#

"#

"#

"#

"#

"#

"#

"#

"#

"#

&*'

&*'

&*'

&*'

&*'

&*'

&*'

&*'

&*'

&*'

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&+

+&#&

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

5  x  DCatalogo IT06H P.108, 10920 bar
MG

140

 Codici ad esaurimento scorte

EURO

',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
',$.)*
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$

EURO

$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
$$&.)$
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#$$
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DREAM 
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DREAM 
DRILLS ALU

PUNTE A 
CENTRARE

SET

MASCHI 
COMBO

FRESE A 
FILETTARE

FRESE K - 2
MD

MANDRINI
FORTE
SERRAGGIO

MANDRINI
IDRAULICI

MANDRINI
SYNCRO PER
MASCHIATURA
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V7 Plus
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ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,-2&SERIES

!"#$'&%&
!"#$'&%'
!"#$'&%$
!"#$'&%%
!"#$'&%#
!"#$'&%(
!"#$'&%)
!"#$'&%*
!"#$'&%+
!"#$'&%,
!"#$'&#&
!"#$'&#'
!"#$'&#$
!"#$'&#%
!"#$'&##
!"#$'&#(
!"#$'&#)
!"#$'&#*
!"#$'&#+
!"#$'&#,
!"#$'&(&
!"#$'&('
!"#$'&($
!"#$'&(%
!"#$'&(#

L2

L1
D1D2

!"#$'&((
!"#$'&()
!"#$'&(*
!"#$'&(+
!"#$'&(,
!"#$'&)&
!"#$'&)'
!"#$'&)$
!"#$'&)%
!"#$'&)#
!"#$'&)(
!"#$'&))
!"#$'&)*
!"#$'&)+
!"#$'&),
!"#$'&*&
!"#$'&*'
!"#$'&*$
!"#$'&*%
!"#$'&*#
!"#$'&*(
!"#$'&*)
!"#$'&**
!"#$'&*+
!"#$'&*,

Application : Drilling steels in general, cast steels, cast iron, chilled 
cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

Advantage : Self centering 
    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Unità: mm

CODICE
TiAlN
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#-&
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Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

CODICE
TiAlN

(-(
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&&$
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Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

8  x  DCatalogo IT06H P.108, 10920 bar
MG

140

SEGUE

EURO

+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+

EURO

+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+$.%+
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
+,.*%
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i-DREAM 
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DREAM 
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DREAM 
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DREAM 
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COMBO

FRESE A 
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FRESE K - 2
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MANDRINI
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MANDRINI
SYNCRO PER
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FRESE
V7 Plus
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ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,-2&SERIES

!"#$'&+&
!"#$'&+'
!"#$'&+$
!"#$'&+%
!"#$'&+#
!"#$'&+(
!"#$'&+)
!"#$'&+*
!"#$'&++
!"#$'&+,
!"#$'&,&
!"#$'&,'
!"#$'&,$
!"#$'&,%
!"#$'&,#
!"#$'&,(
!"#$'&,)
!"#$'&,*
!"#$'&,+
!"#$'&,,
!"#$''&&
!"#$''&'
!"#$''&$

L2

L1
D1D2

!"#$''&%
!"#$''&#
!"#$''&(
!"#$''&)
!"#$''&*
!"#$''&+
!"#$''&,
!"#$'''&
!"#$''''
!"#$'''$
!"#$'''%
!"#$'''#
!"#$'''(
!"#$''')
!"#$'''*
!"#$'''+
!"#$''',
!"#$''$&
!"#$''$(
!"#$''%&
!"#$''%(
!"#$''#&

cast iron, malleable cast iron, non-ferrous heavy 
metals, non-ferrous light metals, abrasive plastics.

    - center drilling is not required.
   Excellent positioning  
    - bush is not necessary.
   Special Design 
    - reaming is not required.
    - good chip removal
    - powerful drilling

Applicazioni :  Foratura di acciaio in genere, acciai fusi, ghisa, 
ghisa in conchiglia, ghisa malleabile, materiali non 
ferrosi, plastica abrasiva.

Vantaggi :  - Autocentrante
   - Eccellente posizionamento
   - L'alesatura può non essere necessaria
   - Buona evacuazione dei trucioli
   - Foratura performante

Unità: mm

CODICE
TiAlN
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Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

CARBIDE, DREAM DRILLS with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD - DREAM DRILLS (con fori di refrigerazione)

CODICE
TiAlN

'&-%
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''-)
''-*
''-+
''-,
'$-&
'$-(
'%-&
'%-(
'#-&

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&"

&$

&$

&$

&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&&$

&''

&''

&''

&''

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&!"

&(%

&(%

&(%

&(%

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA
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EURO

+,.*%
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
'$'.#+
')&.''
')&.''

EURO

')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
')&.''
'+*.(,
'+*.(,
'+*.(,
'+*.(,
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- WITH COOLANT HOLES
 Tough Materials like Stainless Steels, Nickel Alloys and Titanium up to HRc35.

-  CON FORI DI REFRIGERAZIONE
 Per foratura di Acciai Inox, Alluminio e sue leghe, Titanio e sue leghe fino a HRc35

Migliorare attraverso l'innovazione%!
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'*+,

ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,62&SERIES

L2

L1

D1D2

!"#('&%&
!"#('&%'
!"#('&%$
!"#('&%%
!"#('&%#
!"#('&%(
!"#('&%)
!"#('&%*
!"#('&%+
!"#('&%,
!"#('&#&
!"#('&#'
!"#('&#$
!"#('&#%
!"#('&##
!"#('&#(
!"#('&#)
!"#('&#*
!"#('&#+
!"#('&#,

!"#('&(&
!"#('&('
!"#('&($
!"#('&(%
!"#('&(#
!"#('&((
!"#('&()
!"#('&(*
!"#('&(+
!"#('&(,
!"#('&)&
!"#('&)'
!"#('&)$
!"#('&)%
!"#('&)#
!"#('&)(
!"#('&))
!"#('&)*
!"#('&)+
!"#('&),

 The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.
 Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
 Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
 Applied TiAlN coating achieves, the better surface finish of materials 
to be cut and the longer tool life.

 Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
 Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di 
lucidatura delle superfici dei vani elica.
 Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del 
truciolo.
 L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura 
superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

SHORT
CORTA

Unità: mm

CODICE
TiAlN

%-&/
%-'/
%-$/
%-%/
%-#/
%-(/
%-)/
%-*/
%-+/
%-,/
#-&/
#-'/
#-$/
#-%/
#-#/
#-(/
#-)/
#-*/
#-+/
#-,/
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!!+

!!+

!!+

!!+

!!+

Lungh.
totale

L2

Lungh.
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

CODICE
TiAlN

(-&/
(-'/
(-$/
(-%/
(-#/
(-(/
(-)
(-*/
(-+
(-,/
)-&/
)-'/
)-$/
)-%/
)-#/
)-(/
)-)/
)-*/
)-+/
)-,/

!+

!+

!+

!+

!+

!+

!

!+

!
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%+
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%+
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'$+
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!!+
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!!+

!!++
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()+

()+

()+

()+

()+

()+

()+

Lungh.
totale

L2

Lungh.
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

3  x  D

SEGUE

Catalogo IT06H P.141140 20 bar

EURO

%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%

EURO

%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
%(.,%
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
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#$$
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!!!
ISO ! " #

Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!+,62&SERIES

L2

L1

D1D2

!"#('&*&
!"#('&*'
!"#('&*$
!"#('&*%
!"#('&*#
!"#('&*(
!"#('&*)
!"#('&**
!"#('&*+
!"#('&*,
!"#('&+&
!"#('&+'
!"#('&+$
!"#('&+%
!"#('&+#
!"#('&+(
!"#('&+)
!"#('&+*
!"#('&++
!"#('&+,

!"#('&,&
!"#('&,'
!"#('&,$
!"#('&,%
!"#('&,#
!"#('&,(
!"#('&,)
!"#('&,*
!"#('&,+
!"#('&,,
!"#(''&&
!"#(''&'
!"#(''&$
!"#(''&%
!"#(''&#
!"#(''&(
!"#(''&)
!"#(''&*
!"#(''&+
!"#(''&,

 The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.
 Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
 Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
 Applied TiAlN coating achieves, the better surface finish of materials 
to be cut and the longer tool life.

 Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
 Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di 
lucidatura delle superfici dei vani elica.
 Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del 
truciolo.
 L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura 
superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

SHORT
CORTA

Unità: mm

CODICE
TiAlN

*-&/
*-'/
*-$/
*-%/
*-#/
*-(/
*-)/
*-*/
*-+/
*-,/
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Lungh.
totale

L2

Lungh.
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

CODICE
TiAlN

,-&/
,-'/
,-$/
,-%/
,-#/
,-(/
,-)/
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,-+/
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'&-&/
'&-'/
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'&-%/
'&-#/
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'&-)/
'&-*/
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'&-,/

&#+
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Lungh.
totale

L2

Lungh.
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

3  x  DCatalogo IT06H P.141140 20 bar

SEGUE

EURO

#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
#+.*+
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))

EURO

(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
(#.))
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
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ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,62&SERIES

!"#('''&
!"#(''''
!"#('''$
!"#('''%
!"#('''#
!"#('''(
!"#(''')
!"#('''*
!"#('''+
!"#(''',
!"#(''$&
!"#(''$(
!"#(''%&
!"#(''%(

L2

L1

D1D2

!"#(''#&
!"#(''#(
!"#(''(&
!"#(''((
!"#('')&
!"#('')(
!"#(''*&
!"#(''*(
!"#(''+&
!"#(''+(
!"#('',&
!"#('',(
!"#('$&&

 The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.
 Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
 Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
 Applied TiAlN coating achieves, the better surface finish of materials 
to be cut and the longer tool life.

 Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
 Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di 
lucidatura delle superfici dei vani elica.
 Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del 
truciolo.
 L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura 
superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

SHORT
CORTA

Unità: mm

CODICE
TiAlN

''-&
''-'/
''-$/
''-%/
''-#/
''-(/
''-)
''-*/
''-+/
''-,/
'$-&/
'$-(
'%-&/
'%-(/
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Lungh.
totale

L2

Lungh.
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

CODICE
TiAlN

'#-&/
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Lungh.
totale

L2

Lungh.
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

3  x  DCatalogo IT06H P.141140 20 bar

EURO

*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
*+.$,
'&,.%$
'&,.%$
'&,.%$

EURO

'&,.%$
'%%.#'
'%%.#'
'%%.#'
'%%.#'
$'#.#%
$'#.#%
$'#.#%
$'#.#%
$%#.$$
$%#.$$
$%#.$$
$%#.$$

!"

#$$

38 www.yg1. i t

PUNTE
i-DREAM 
DRILLS
PUNTE
DREAM 
DRILLS
PUNTE
DREAM 
DRILLS INOX

PUNTE MD 
NON 
RIVESTITE

PUNTE
DREAM 
DRILLS ALU

PUNTE A 
CENTRARE

SET

MASCHI 
COMBO

FRESE A 
FILETTARE

FRESE K - 2
MD

MANDRINI
FORTE
SERRAGGIO

MANDRINI
IDRAULICI

MANDRINI
SYNCRO PER
MASCHIATURA

FRESE
V7 Plus



!"#$%&!"'(()
'*+,

!!!
ISO ! " #

Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!+,6-&SERIES

L2

L1

D1D2

!"#($&'&
!"#($&''
!"#($&'$
!"#($&'%
!"#($&'#
!"#($&'(
!"#($&')
!"#($&'*
!"#($&'+
!"#($&',
!"#($&$&
!"#($&$'
!"#($&$$
!"#($&$%
!"#($&$#
!"#($&$(
!"#($&$)
!"#($&$*
!"#($&$+
!"#($&$,
!"#($&%&
!"#($&%'
!"#($&%$
!"#($&%%
!"#($&%#

!"#($&%(
!"#($&%)
!"#($&%*
!"#($&%+
!"#($&%,
!"#($&#&
!"#($&#'
!"#($&#$
!"#($&#%
!"#($&##
!"#($&#(
!"#($&#)
!"#($&#*
!"#($&#+
!"#($&#,
!"#($&(&
!"#($&('
!"#($&($
!"#($&(%
!"#($&(#
!"#($&((
!"#($&()
!"#($&(*
!"#($&(+
!"#($&(,

 The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.
 Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
 Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
 Applied TiAlN coating achieves, the better surface finish of materials 
to be cut and the longer tool life.

 Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
 Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di 
lucidatura delle superfici dei vani elica.
 Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del 
truciolo.
 L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura 
superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

LONG
LUNGA

Unità: mm

CODICE
TiAlN
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Lungh.
totale

L2

Lungh.
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

CODICE
TiAlN
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Lungh.
totale

L2

Lungh.
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Diam.
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D2

Diam.
punta

D1

5  x  DCatalogo IT06H P.141140 20 bar

SEGUE

EURO
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%,.+,
%,.+,
%,.+,
%,.+,
%,.+,
%,.+,
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ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato
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!"#($&)&
!"#($&)'
!"#($&)$
!"#($&)%
!"#($&)#
!"#($&)(
!"#($&))
!"#($&)*
!"#($&)+
!"#($&),
!"#($&*&
!"#($&*'
!"#($&*$
!"#($&*%
!"#($&*#
!"#($&*(
!"#($&*)
!"#($&**
!"#($&*+
!"#($&*,
!"#($&+&
!"#($&+'
!"#($&+$
!"#($&+%
!"#($&+#

!"#($&+(
!"#($&+)
!"#($&+*
!"#($&++
!"#($&+,
!"#($&,&
!"#($&,'
!"#($&,$
!"#($&,%
!"#($&,#
!"#($&,(
!"#($&,)
!"#($&,*
!"#($&,+
!"#($&,,
!"#($'&&
!"#($'&'
!"#($'&$
!"#($'&%
!"#($'&#
!"#($'&(
!"#($'&)
!"#($'&*
!"#($'&+
!"#($'&,

!+,6-&SERIES

L2

L1

D1D2

Unità: mm

CODICE
TiAlN

)-&
)-'/
)-$/
)-%/
)-#/
)-(/
)-)/
)-*/
)-+/
)-,
*-&/
*-'/
*-$/
*-%/
*-#/
*-(/
*-)/
*-*/
*-+/
*-,/
+-&/
+-'/
+-$/
+-%
+-#/

!

%+
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%+

%+

%+
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%
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&#+
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*'+

*'+

*'+

*'+

*'+

*'+
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*'

*'+

*'+

*'+

*'+

*'+

*'+

*'+

*'+

*'+

*'+

*'+

!&+

!&+
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!&+

%"

)&+

)&+

)&+

)&+

)&+

)&+

)&+

)&+
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)&+

)&+

)&+

)&+

)&+

)&+

)&+

)&+

)&+
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&#'+

&#'+

&#'

&#'+

Lungh.
totale

L2
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elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

CODICE
TiAlN
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!&
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!&+

(&+
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totale

L2

Lungh.
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1

 The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.
 Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
 Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
 Applied TiAlN coating achieves, the better surface finish of materials 
to be cut and the longer tool life.

 Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
 Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di 
lucidatura delle superfici dei vani elica.
 Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del 
truciolo.
 L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura 
superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

LONG
LUNGA

5  x  D

SEGUE

Catalogo IT06H P.141140 20 bar

EURO
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(,.%%
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!"#$%&!"'(()
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!!!
ISO ! " #

Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!"#($''&
!"#($'''
!"#($''$
!"#($''%
!"#($''#
!"#($''(
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!"#($''*
!"#($''+
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!"#($'%(

!"#($'#&
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!"#($'(&
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!"#($')&
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!"#($'*(
!"#($'+&
!"#($'+(
!"#($',&
!"#($',(
!"#($$&&

!+,6-&SERIES

L2

L1

D1D2

Unità: mm

CODICE
TiAlN
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totale
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Diam.
punta

D1

CODICE
TiAlN
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'(-(/
')-&/
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%'+
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)'
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&#&+
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totale
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D2

Diam.
punta

D1

 The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.
 Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
 Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
 Applied TiAlN coating achieves, the better surface finish of materials 
to be cut and the longer tool life.

 Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
 Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di 
lucidatura delle superfici dei vani elica.
 Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del 
truciolo.
 L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura 
superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

LONG
LUNGA

5  x  DCatalogo IT06H P.141140 20 bar

EURO
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!"#$%&!"'(()
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ISO ! " #
Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!!!

!+,6.&SERIES

L2

L1
D1D2

 The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.
 Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
 Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
 Applied TiAlN coating achieves, the better surface finish of materials 
to be cut and the longer tool life.

 Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
 Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di 
lucidatura delle superfici dei vani elica.
 Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del 
truciolo.
 L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura 
superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

8  x  D

!"#(%&%& %-&/ ! '$ ("

!"#(%&%' %-'/ ! '$ ("

!"#(%&%$ %-$/ ! '$ ("

!"#(%&%% %-%/ ! '$ ("

!"#(%&%# %-#/ ! '$ ("

!"#(%&%( %-(/ ! '$ ("

!"#(%&%) %-)/ ! '$ ("

!"#(%&%* %-*/ ! '$ ("

!"#(%&%+ %-+/ ! $' %&

!"#(%&%, %-,/ ! $' %&

!"#(%&#& #-&/ ! $' %&

!"#(%&#' #-'/ ! $' %&

!"#(%&#$ #-$/ ! $' %&

!"#(%&#% #-%/ ! $' %&

!"#(%&## #-#/ ! $' %&

!"#(%&#( #-(/ ! $' %&

!"#(%&#) #-)/ ! $' %&

!"#(%&#* #-*/ ! $' %&

!"#(%&#+ #-+/ ! *( )*

!"#(%&#, #-,/ ! *( )*

!"#(%&(& (-&/ ! *( )*

!"#(%&(' (-'/ ! *( )*

!"#(%&($ (-$/ ! *( )*

!"#(%&(% (-%/ ! *( )*

!"#(%&(# (-#/ ! *( )*

!"#(%&(( (-(/ ! *( )*

!"#(%&() (-) ! *( )*

!"#(%&(* (-*/ ! *( )*

!"#(%&(+ (-+/ ! *( )*

!"#(%&(, (-,/ ! *( )*

!"#(%&)& )-&/ ! *( )*

!"#(%&)' )-'/ % (! &&$

!"#(%&)$ )-$/ % (! &&$

!"#(%&)% )-%/ % (! &&$

!"#(%&)# )-#/ % (! &&$

!"#(%&)( )-(/ % (! &&$

!"#(%&)) )-)/ % (! &&$

!"#(%&)* )-*/ % (! &&$

!"#(%&)+ )-+/ % (! &&$

!"#(%&), )-,/ % (! &&$

!"#(%&*& *-&/ % (! &&$

!"#(%&*' *-'/ % (! &&$

!"#(%&*$ *-$/ % (! &&$

!"#(%&*% *-%/ % (! &&$

!"#(%&*# *-#/ % (! &&$

!"#(%&*( *-(/ % (! &&$

!"#(%&*) *-)/ % (! &&$

!"#(%&** *-*/ % (! &&$

!"#(%&*+ *-+/ % (! &&$

!"#(%&*, *-,/ % (! &&$

CODICE
TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1
EURO CODICE

TiAlN

Lungh. 
totale

L2

Lungh. 
elica

L1

Diam.
gambo

D2

Diam.
punta

D1
EURO

Unità: mm

Catalogo IT06H P.141140 20 bar

SEGUE
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ISO ! " #

Descrizione 
Materiale Acciai non legati Acciai basso legati Acciai alto legati 

Acciai da utensili Acciai inox Ghisa grigia Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Consigliato
ISO $ % &

Descrizione 
Materiale

Leghe di 
alluminio Alluminio fuso, legato Rame e leghe di rame

(Bronzo / Ottone)
Materiali non 

ferrosi Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai 
temprati

Fusione di 
ghisa

Ghisa 
indurita

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Consigliato

!+,6.&SERIES

L2

L1
D1D2

 The tool has the special flute shape and geometry for suitable 
machining of stainless steels.
 Excellent chip evacuation due to better surface treatment.
 Point R-thinning makes superior centering and chip curling.
 Applied TiAlN coating achieves, the better surface finish of materials 
to be cut and the longer tool life.

 Forma del vano elica e geometria di taglio per acciai inox.
 Eccellente evacuazione del truciolo grazie al trattamento di 
lucidatura delle superfici dei vani elica.
 Affilatura "R point", autocentrante, per un migliore avvolgimento del 
truciolo.
 L'applicazione del rivestimento TiAIN consente una migliore finitura 
superficiale del foro ed una maggiore durata utensile.

CARBIDE, DREAM DRILLS - INOX with COOLANT HOLES
PUNTE ELICOIDALI IN MD, DREAM DRILLS - INOX (con fori di refrigerazione)

EXTRA LONG
EXTRA LUNGA

8  x  D
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!"#(%''& ''-&/ &" &&$ &!"
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Lungh. 
totale
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EURO

Unità: mm
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